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产 品 简 介

一、防爆电子天平特点：

A.
单位转换：克、克拉、盎司；

B.
计数、百分比称重；


C.
外部砝码校准；


D.
标准的RS232接口；


E.
全金属结构，坚固耐用；


F.
过载、冲击保护功能；


G.
重量检查功能；

H.
超大LCD液晶显示

二、操作键盘及功能：


1. 
Tare：去皮、清零；


2. 
Cal：外部砝码校准；


3. 
Unit：转换称重单位；


4. 
%：百分比称重；


5. 
Count：计数，选择计数采样系统；


6. 
同时按下Tare和Count键：进入功能菜单设置；


7.  Print：将显示信息传输给打印机或其他设备。

三、显示屏信息：
1. OK：



表示天平读数稳定

2. g：




表示读数单位是克

3. %：




表示读数是以百分比显示

4. PCS：



表示当前为计件状态
5. ------：



表示当前读数稳定的数据
6. UNABLE：

表示非法操作

7. HHHHHH：

表示天平承载的重量超出了额定量程

8. LLLLLL：

   表示没有放置秤盘或秤盘未放好

安  装
注意：


选择合适的位置安装防爆电子天平，尽可能的远离热源、震动及有气流的地方；


天平的工作环境温度波动不能太大，一般不要超过5℃/小时。



1. 秤盘组件的安装：使用4个螺钉将秤盘拖固定在4个相对应的密封柱上，检查秤盘拖和壳体四周距离均匀，无偏斜。



2. 调整水平：调整下壳四角的四个可调底角，使秤盘托上的水平泡位于水平仪的中心。



3. 将秤盘放在秤盘托上，保证秤盘和橡胶垫充分接触。并检查秤盘面和壳体无任何接触。将显示器组件的通讯线缆接口安装在电子秤后部的相应接口上。



4. 通电：将变压器插入220V/50Hz的交流电插座内，变压器的另一端插到天平后部的电源孔插座内。


5. 开机自检：接通电源后，天平进入自检程序，显示该天平的型号后等待倒数计时。自检结束后，天平自动清零。

注意：


为了保证称重的准确性，在首次使用或校准之前，应该通电预热最少25分钟。








校 正

目的：通过测定天平读书和秤盘上实际重量的差异来确定天平的精度。



只有符合如下条件天平才能考试调整校正过程。

—天平空载

—天平已清零

—内部信息信号稳定

—样品的显示重量与标准重量偏差不超过5％

外部校准：


步骤：



1. 将天平调整水平，通电预热25分钟



2. 按下Tare键清零



3. 按下Cal键，天平显示（30000）连续按下Tare键，天平显示相应外部校正点（20000,10000，…）



4. 选择一个需要外部校正的表定点，在天平上加载相应所需的外部标准砝码，按下Cal键，天平校正开始。显示ACAL



5. 外部校正结束，天平显示该外部校正标准砝码的示值

产 品 使 用

一. 普通称重：



1. 在每次使用之前，上电预热最少25分钟。



2. 清楚秤盘上的物体



3. 按一下Tare键，将天平清零



4. 在秤盘上放置待测物体


5. 待“OK”指示稳定后读取重量读数

二. 使用容器称重



1. 将容器放在秤盘上



2. 按下Tare键清零



3. 等待“OK”指示出现后，将待测物体放在容器内



4. 等待“OK”指示出现后，读取待测物的重量
三. 百分比称重


如果要计算待测物体和基准物体的重量百分比，请按照下述步骤进行操作：


1. 按下Tare键，将天平清零。



2. 在秤盘上放置基准物品，等待天平读书稳定后，按下％键，天平显示“100.000”或“100.00”，这取决于天平的精度。同时显示器上指示“％”。


3. 移去基准物品，天平显示“0.000”或“0.00”。



4. 将待测物品放在秤盘上。



5. 等到显示器上显示“OK”指示后读取天平读数，此时显示的读数为相对于基准物品的百分比。



6. 按下Units键后返回普通称重模式。

如果要进行填充百分比称重，按照下列步骤进行操作；



1. 将空的容器放在秤盘上，按下Tare键，将天平清零。


2. 向空的容器内填充标准物品。



3. 按下％键，天平稳定后，显示“100.000”或“100.00”。



4. 拿走填充标准物品的容器，放在另一个相同的孔容器，天平稳定后，显示“0.000”或“0.00”。



5. 箱容器中添加待测物，显示器显示“OK”指示后读取天平读书，此时显示的读数为相对于基准物品的百分比。



6. 按下Units键后返回普通称重模式

四. 检重模式：


如果要对缩成物品重量判定是否在一个合格的范围内，只需要设定物品的重量的上下限值。



1. 设置合格物品上下线值并启动检重模式（设置方法见功能设置）。



2. 按下Tare键清零。



3. 将待测物品放在秤盘上称重。



4. 观察天平显示，天平显示“LOW”表示所秤物品重量低于下限值，如果显示“HIGH”，表示所秤物品的重量高于上限值，如果物品重量在合格范围内，则天平显示“OK”。

五. 打印输出：

通过与热敏串行打印机连接，电子天平可以将显示的数据打印出来。



1. 将打印机与天平通过RS232接口连接。


2. 对打印机通电。



3. 对天平进行设置（设置方法参见功能功能部分）。



4. 按Print键打印所需数据。

六. 计算机接口：


请使用标准RS232串口数据线（2-2,3-3）将天平和计算机进行双向通讯（参见附录）。

功 能 设 置


电子天平有一个功能设置模式，通过设置功能参数完成电子天平的正确使用。


同时按下Tare键和Count键，进入设置菜单，通过按下Tare键选择进行设置选项，按下Count键后确认。在任何时候想退出，按下Tare键使天平显示“ESC”，再按下Count键确认即可。

一. 打印设置：

电子天平的打印模式有三种：


稳定输出（STABLE）当读数稳定后输出


立即输出（INSTANT）当按下Print键后立即输出；


间隔输出（INTERVAL）以预设设定的时间间隔进行输出。用户可以为标签打印设置换行数（LINE FEED）

注意：打印模式和换行数设置分开，先设置好打印模式后，再进行设置换行数设置。
按照以下步骤进行设置打印模式：



1. 同时按下Tare键和Count键。按下Tare键，指导显示“Print”


注：任何时候想要退出此程序，按下Tare键，指导显示ESC，再按下Count键确认即可。



2. 按下Count键进入打印菜单，天平显示“STABLE”，默认是以稳定方式输出。



 a.稳定打印：按下Count，选择稳定打印模式，然后天平将回到普通称重模式。



 b.立即打印：按下Tare键，天平显示INSTAN，然后再按下Count键，天平回到普通称重模式。


二. 设置波特率和校验形式：


1. 同时按下Tare键和Count键，天平显示“BAUD”，进入菜单设置模式



2．按下Count键进入波特率设置菜单，天平显示“300”.



3．重复按下TARE键后天平显示其他的波特率，当显示所需的波特率后按Count键确认，天平显示“PARITY”,进行奇偶检验设置。



4．按下Count键后进行奇偶检验选择，天平首先显示“NONE”(无检验)。



5．按下Tare键后显示其他的检验方式，“ODD”表示奇校验，“EVEN”表示偶检验。



6. 当天平显示出所需的检验形式后，按下Count键进行确认，天平回到正常的称重模式。

三. 恢复缺省设置（工厂设置）


恢复缺省设置可以使用天平量程及设置参数回到工厂设置状态。


请按照下述步骤进行恢复缺省设置:



1.
同时按下TARE键和COUNT键，天平显示“BAUD”,

天平进入设置菜单。



2. 重复按Tare键，直到天平显示“INITIA”.



3. 按下Count键确认，天平显示“BUSY”后回到正常称重模式，缺省设置完毕。

四. 背光设置



1.  同时按下TARE键和COUNT键，天平进入设置菜单，

显示“BAUD”。



2.  重复按下Tare键，直到显示，“BLIGHT”,按下Count键确认，天平显示“1 NIN”，进行背光自动关闭时间的设置。



3.  重复按下Tare键，选择背光时间，（1、2、3、5、10、15、30、60为可选项，表示背光自动关闭时间1~60分钟。）



4.  按下Count键确认，天平回到正产称重模式。

五. 检重设置


如果需要对重量上、下限进行设置，请按照下列步骤进行。



1. 按Menu键一下 


2. 重复按下Tare键直到天平显示“INSPCT”。



3. 按下Count键确认，天平显示“SETHI”（检重模式）。



4. 再按下Count键，出现上限报警（可以设置需要的重量单位，比如：100.00）。



5. 按下Count键后数字闪烁，再按Count确认，出现“SET HI”


6. 按Tare键，天平显示“SET LO”，按Count确认，设置下线数值（可以设置80.00）；


7. 按Cal键，设定值闪烁，按Count键确认，出现“SET HI”（激活模式）



一直按Tare直至出现“ENABLE”，按Count键确认，再按Count键出现0.0g，用手在台面上按一下设置结束，否则设置无效。
附

录

附录1.天平和计算机的数据通讯：

电子天平和计算机之间可以通过RS232接口来实现数据通讯，一些键盘能够完成的功能可以通过RS232接口来完成。输入命令如下：

U：表示Unit……单位转换

T：表示Tare……清零功能

C：表示Cal……外部标准砝码校准功能

P：表示Print……打印功能

%：表示 % ……百分比功能

#：表示立即打印功能

M：表示Count……计件功能


当天与计算机连接时，建议使用#命令来进行数据输出，当天平响应此命令后，将把其显示的所有数字和信息以字符串的形式传输给计算机。






































































